Landwirtschaftskammer

Nordrhein-Westfalen

Mengenproportionale Dosierung

1. Dosierverhalten

Grafik 1: Dosierverhalten eines Dosatron-Gerdtes im Vergleich zu einem MSR-Gerat
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Grafik 2.: Optimale Anordnung einer
mengenproportionalen Dosierung
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2. Stammldsung

Beim Umgang mit der Stammldésung kommen 2 unterschiedliche Strategien zur Anwendung:

1. Es wird eine Stammldsung mit einer immer konstanten Konzentration verwendet (z.B. 10%) und die
Anwendungskonzentration wird iber das Dosiergerat eingestellt.
Vorteil: scheinbar einfache Handhabung der Stammlidsung (z.B. konstant 10%)
Nachteil:  Dosiereinstellmdglichkeit am Gerdt muss zuverldssig einstellbar sein / arbeiten

2. Die Stammlésungskonzentration wird entsprechend der gewtlinschten Anwendungskonzentration
angesetzt und am Dosiergerat wird die einmal gewahlte Einstellung konstant beibehalten (z.B. 1%).
Vorteil: Ungenauigkeiten / Fehlerquellen bei der Dosiereinstellung am Gerat werden umgangen
Nachteil:  Hoherer Rechenaufwand bei Stammldsungserstellung

Zur Erstellung der Stammlésung liegen bei Ihrer Beratung einige Tabellen vor.

3. Kontrolle der Arbeitsweise

Es empfiehlt sich die Arbeitsweise des Gerates / der gewahlten Einstellungen in regelmaBigen Absténden
zu kontrollieren:
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